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淮安钢丝绳输送带模式

发布日期: 2025-09-21

在修理钢丝绳芯输送带之前要把损坏部位清理干净，保证干燥洁净。依据损坏部位的不同可以分
为以下几种修理情况。一，纵向穿透撕裂的修补。沿裂口左右各60～100mm作标记，用刀子割破
损的翘出的芯胶和盖胶并作成斜面;打磨，其范围超出标记线约10—20mm;先在裂口中间和上部
贴芯胶，再贴盖胶，盖胶比工作面厚1～1.5mm.比打磨部位宽10～20mm;然后一步是按硫化程序硫
化。二，钢丝绳芯拉断的修补。这种修补方法比较复杂，是一项耐心细致的工程。在修理之前要
把破损的钢丝绳去除干净。特别注意遇到相邻两根或两根以上钢丝绳断裂的情况时，剥去修理段
的盖胶，从钢丝绳破损部位的两面每隔一根插入一段800mm钢丝绳，破损区段打磨，去除胶屑，
汽油清洗，涂胶浆，铺进新的刷胶钢丝绳，刷汽油和胶浆填加细小的隔离胶条，然后上芯胶、盖
胶，滚压硫化。如果是有一根钢丝绳的带子断掉时要在输送带盖胶不破损的部位，将钢丝绳割断，
然后进行硫化。

钢丝绳芯输送带选青岛凯通橡胶有限公司！淮安钢丝绳输送带模式

1、接头的方法钢丝绳芯输送带接头的方法有：机械接头、冷粘接接头、热硫化接头等几个常
用的方法。机械接头一般是指使用皮带扣接头，这种接头方法方便快捷，也比较经济，但是接头
的效率低，容易损坏，对输送带产品的使用寿命有一定影响。在PVC和PVG整芯阻燃抗静电输送
带接头中，一般8级带以下的产品都采用这种接头方法。冷粘接接头，也就是采用冷粘粘合剂来进
行接头。这种接头办法比机械接头的效率高，也比较经济，应该能够有比较好的接头效果，但是
从实践来看，由于工艺条件比较难掌握，另外粘合剂的质量对接头的影响非常大，所以不是很稳
定。热硫化接头，实践证明是理想的一种接头方法，能够保证高的接头效率，同时也非常稳定，
接头寿命也很长，容易掌握。但是存在工艺麻烦、费用高、接头操作时间长等缺点。2、分层输送
带的接头可以根据需要采用机械接头、冷粘接接头、热硫化接头等接头方法。一般冷粘接接头、
热硫化接头采取的是阶梯式结构接头。淮安钢丝绳输送带模式我公司生产的输送带具有优异的抗
冲击性和耐磨性能；

钢丝绳输送带是以钢丝为骨架的橡胶运输带。具有拉伸强度大、抗冲击好、寿命长、使用伸
长小、 成槽性好、耐曲挠性好的优点，适于长距离、大运程、高速度输送物料。该产品是由芯胶、
钢丝绳、覆盖层和边胶构成。用途
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钢丝绳输送带适用于煤矿、矿山、港口、电力、冶金、建材等行业要求防撕裂条件下的物料输送，
可用于长距离、大跨度、大运量和高速度物料的输送。
特点

钢丝绳输送带是由芯胶、钢丝绳、笼盖层和边胶构成的，具有防霉、防蛀、防老化、耐热性好、
抗撕裂强度高以及带面用坏后可以翻新等长处。 特点拉伸强度大。抗冲击好，寿命长，使用伸长
小，成槽性好，耐曲挠性好适于长间隔，大运程，高速度输送物料。特征

1、允许使用强度高，安全系数高;

2、伸长极小，张紧行程距离短;

3、钢丝绳与橡胶结合牢固，动态性能优良;

钢丝绳输送带
钢丝绳输送带

4、带体柔软，成槽性好，直线运行性好;

5、抗冲击性能优良;

6、接头可靠，使用寿命长。

（1）钢丝绳芯输送带接头的制作将每个带头的网丝全部割开，并刮去表面的附胶，把钢丝根
部的钢丝绳芯输送带用角磨机打成斜坡，约100mm宽，再沿斜坡向外打磨150mm，去除原钢丝绳
芯输送带表面并打毛。用120#汽油将钢丝及打磨面清洗干净。（2）钢丝绳芯输送带的铺设及钢丝
的搭接先在下加热板的表面铺一层干净的塑料膜，再铺设一层胶料，使胶料与两端接头的斜面吻
合。然后按要求搭接好钢丝，涂刷胶浆，保证胶浆的涂刷均匀、均布。再铺上胶料，同样使胶料
与两端的斜面吻合，上面铺一层塑料膜，完成钢丝绳芯输送带接头的铺设及钢丝的搭接。钢丝绳
芯输送带适合于长距离、大运量、高速度的现代化运输的需要。

用途：钢丝绳芯输送带可常用于煤碳、矿山、港口、冶金、电力、化工等领域物料输送。品种：
按覆盖胶性能可分为：普通型、阻燃型、耐寒型、耐磨型、耐热型、耐酸碱型等品种。结构：钢
丝绳芯输送带沿胶带横向铺设方钢条，其间以橡胶填充，以贴胶的帆布包覆成为带芯并覆盖上、
下覆盖橡胶，两边为耳糟。特点：钢丝绳芯输送带靠钢丝绳牵引运行，带体只承载物料，不承受
拉伸力，带体刚度大，耐磨损，拉伸强度大，抗冲击性好，寿命长，使用伸长率小，成槽性好，
耐曲挠性好，适用于长距离，大运量、高速度物料输送。
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钢丝绳芯输送带特点：拉伸强度大、抗冲击好、寿命长、使用伸长小、成槽性好、耐曲挠性好，
适于长距离、大运程、高速度输送物料。该产品是由芯胶、钢丝绳、覆盖层和边胶构成。钢丝绳
芯输送带常用于煤炭、矿山、港口、冶金、电力、化工等领域输送物料，按覆盖胶性能可分为：
普通型、阻燃型、耐热型、耐磨型、耐寒型、耐酸碱型、耐油型等品种。
钢丝绳芯输送带接头的制作将每个带头的网丝全部割开，并刮去表面的附胶；淮安钢丝绳输送带
模式

保温达到时间后，硫化结束。淮安钢丝绳输送带模式

钢丝绳输送带的修复1、局部橡胶硫化法：用小硫化器对局部破损处进行硫化。因受到硫化器
尺寸的限制，修复速度只有0.5m/h左右。这一方法不适合进行长距离的修复。2、胶皮贴补法：
采用德国技术的胶皮贴补法，其大优点是修补速度快。在对待贴补处进行打磨清洗后抹上粘接胶，
贴上胶皮，即可开机运转。其缺点是：通常在运转60-90d后，胶皮会脱落。更大的问题是，如果
环形输送带是在潮湿的环境中运转，水汽就会积聚在粘合面的空隙之中，锈蚀钢丝绳。日久就会
锈断钢丝绳。乃至造成整条输送带的突然断裂。另外，这种修补法造价也较高。淮安钢丝绳输送
带模式

青岛凯通胶带有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦想
有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在山
东省青岛市等地区的橡塑行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公
司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为行业的翘楚，努力为行业领域的发展奉
献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志
昂扬的的企业精神将引领青岛凯通胶带有限和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司
贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢
得市场，我们一直在路上！


